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1. RESUMEN

Las aguas residuales de la industria alimentaria suponen una presién medioambiental por sus
altos caudales y elevada carga contaminante. Estos vertidos son habitualmente depurados
mediante procesos aerobios, sistemas con altas demandas energéticas y elevadas
producciones de fangos. Los sistemas anaerobios son procesos alternativos con menores
requerimientos energéticos y bajas generaciones de lodos. Sin embargo, los reactores que
actualmente se encuentran en el mercado sélo estan técnicamente optimizados para el
tratamiento de los altos caudales de aguas residuales generados por las grandes empresas.

Este Trabajo de Fin de Grado, que forma parte del proyecto LIFE Multi-AD 4 AgroSMEs (LIFE17
ENV/ES/331), evalla, a escala piloto y en continuo, la viabilidad del reactor multi-etapa de alto
rendimiento (Multi-AD) para depurar las aguas residuales generadas por una industria de
conservas vegetales. Los resultados muestran que la solucién tecnolégica es capaz de tratar
eficazmente los vertidos industriales con cargas volumétricas mdaximas de 20 kg DQO/m>.dia,
alcanzando rendimientos de eliminacion de DQO superiores al 90%.

El disefio del reactor anaerobio, compuesto por cuatro cdmaras independientes, provoca que
el proceso de degradacion de la DQO tenga lugar de manera escalonada. Este hecho podria dar
lugar a que, para un mismo volumen, el reactor Multi-AD tenga mejores tasas de degradacién
gue un reactor mezcla completa tipo UASB. Ademds, como consecuencia de la degradacion
anaerobia, el proceso valorizo la materia organica produciendo
0,21 m? metano/kg DQOkjiminada, biOgas que puede ser utilizado como fuente de energia
renovable.

La comparativa tedrica de escenarios, base-proceso aerobio y Multi-AD, muestra que la
integracion del sistema anaerobio reduce un 60% los consumos energéticos de la EDAR, asi
como disminuye un 71% las producciones de fangos. Sin embargo, es importante seialar que
la instalacion del paquete tecnoldgico Multi-AD en la EDAR a estudio exige la integracién de un
proceso anodxico-aerobio con el objetivo de llevar a cabo la eliminacién del nitrégeno hasta
concentraciones que permita el cumplimento de los limites de vertido a cauce.

Por ultimo, es resefiable que, teniendo los resultados alcanzados en este TFG la tecnologia
Multi-AD contribuye con los Objetivos de Desarrollo Sostenible 6 y 7, agua limpia vy
saneamiento, y energia asequible y no contaminante y sus metas b y a, respectivamente.
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